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沿4週工字鐵間距250，各12個

13 1層10支共3層
平均分佈250mm十字交叉

1

平均分佈共20個

左右間距300<與7號件固定一起>
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上下4層間距150

間距300，各21個

間距300，前7個後9個

兩側共4件

6

左右間距300<與4號件固定一起>

一層17件由中心對分左右間距150

9

上下間距150<與1號件固定一起>

共33個

10

共63個

間距300，各11個

上下間距150<與1號件固定一起>

配合工字鐵寬

16

鋼筋固定好後，需折彎與工字鐵焊接
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冷卻水<入>

離型劑

離型劑

11

空氣

電源線孔

冷卻水<出>

冷卻水<入>

冷卻水<入>

冷卻水<入>

冷卻水<出>

冷卻水<出>
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空氣

排水溝100深x100寬
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前模板T型槽面
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2-1/2 PT 螺紋孔
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1 PT 螺紋孔
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3/4 PT 螺紋孔

2-1/2 PT 螺紋孔

2-1/2 PT 螺紋孔

1/2 PT 螺紋孔
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2-1/2 PT 螺紋孔
2 PT 螺紋孔
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耐壓33N/mm2

1

左右間距150
上下4層間距150

一層17件由中心對分

面漿層

剖面圖 "B"-"B"

碎石層

地基混凝土35號

排水溝

Z0CPDCA150 地地圖ZDC-1400TPM

編號 零零零零 直徑 重量 數量

18 Z0CPDCA150-00 機械佔地範圍 522851.61Kg 1

17 Z0CPDCA150-11 混凝土-20號混凝土 6890.88Kg 1

16 Z0CPDCA250 機器手工字鐵工程圖 144.02KG 1

15 Z0CPDCBASE 工字鐵工程圖 1549.14KG 1

14 Z0CPDCA150-15 12 1.51Kg 12

13 Z0CPDCA150-14 16 2.02Kg 30

11 Z0CPDCA150-13 廢水管-Ø150  1

10 Z0CPDCA150-10 10 3.76Kg 4

9 Z0CPDCA150-09 12 2.71Kg 63

8 Z0CPDCA150-08 12 1.65Kg 20

7 Z0CPDCA150-07 14 5.06Kg 12

6 Z0CPDCA150-06 14 4.21Kg 12

5 Z0CPDCA150-05 12 0.93Kg 16

4 Z0CPDCA150-04 14 5.64Kg 21

3 Z0CPDCA150-03 14 4.79Kg 21

2 Z0CPDCA150-02 12 2.27Kg 36

1 Z0CPDCA150-01 16 14.46Kg 72

注意事項:
<01>地基總厚1000mm

表面面漿層20mm，中間鋼筋混凝層780mm，底部打底層100mm, 碎石層100~200mm.
如客戶地基挖開是鬆土，需打地樁.承載力需大於0.15N/mm2.

<02>當鋼筋綁好後,將H型鋼放置其上,並以水平儀校正基礎水平
<03>水平校正完成後,再將H型鋼以焊接牢固於地基鋼筯上,防止澆灌混凝土時,產生移動或鬆動
<04>固定之基礎機座為200X300<高>之H鐵.
<05>混凝土比例 : 水泥:砂:砂石=1:2:3
<06>地基使用的混凝土採用35號混凝土，耐壓33N/mm2以上

打底層混凝土採用20號混凝土.
<07>使用鋼筯需按圖面加工.
<08>混凝土通常需要28天到達強度，可15天後安裝機器，但不可啟動機器.
<09>地基可共用於1250T機台.

打底層混凝土
混凝土-20號混凝土
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